RS T=CH

CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

ALLITHATO KARHOSSZUSAGU KARRAL RENDEL-
KEZO PONTHEGESZTO GEPEK

A Z és ZP sorozatu ellendlldasos ponthegesztd gépek
sokoldaltak, robusztusak és konnyen kezelhetdk, igy a
legjobb hegesztési eredményeket biztositjak minden
hegesztheté fém esetén. Allithatd karhosszuknak
koszonhetben idedlis megoldast jelentenek a kulonféle
ponthegesztési alkalmazasokhoz. A Z modellek mecha-
nikus pedallal mkodnek, mig a ZP modellek pneumati-
kusan, elektromos pedallal Gzemeltethetok.

ZP

Kivald hegesztés minden hegeszthetd fém esetén
A hegeszt8aram és id§ elektronikus beallitasa

Szinchronizalt gyujtas SCR csoporttal és faziseltolasos hegesztéaram
szabalyozas az induldsi dtmenet kiklszobolésére

Csokkentett fogyasztas
Viz hitéses karok
Viz hiitéses rézelektrodatartok allithatd magassaggal

Onkendé pneumatikus alkatrészek, amelyek megakadalyozzak az
olajlerakddasokat és vedik a kornyezetet a szennyezéanyagoktol (ZP)

Magas foku sokoldaltisag a kulonb6z8 munkakonfigurdciok révén
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WS 402 ELEKTRONIKUS VEZERLES

A hegesztési id6 periddusonként allithatd

Egyedi vagy ismételt ponthegesztési lehetdség

Haldzati fesziltségingadozds automatikus kompenzalasa
Hibakijelzés a hegesztési ciklus alatt

Hegesztés/Nem hegesztés valasztégomb

24V DC tapfeszultségli magnesszelep

50/60 Hz frekvencia automatikus felismerése

24V AC tapfeszultségUl elektronikus vezérlés

2 hegesztési program (2 id6, 2 aram) lehet8ség dupla pedallal

(opcionalis)
Z-7ZP
F(N)
L(A)
a ‘L)’ Cy
L(A)
a ‘b’ C

t(s)

t(s)

t(s)

Funkcidk WS 402
a Squeeze id6 C
Nyomaskapcsolat
b Felmend idg
q-g* Hegesztési idd
iq-i* Hegesztéaram
d Tartasi idd
e SzUnetid§

*i,- ¢ csak dupla peddl hasznalata esetén érhetd el

Az elektrédaerd allithatd rugds anyaval, ZP esetén pedig légnyomasszabalyozd

manométerrel is

Az elektrédahézag konnyen allithatd az elektrodatarték mozgatasa nélkul

Z - ZP ALSO KAR PRESELT
ELEKTRODAVAL FELSZERELVE

Amikor az alsoé kar préselt elektrédaval van
felszerelve, egy hosszU elektrodatartd is szikséges

a felsé karon.

Z-ZP OPTION

SYNERGIC®
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TARTOZEKOK

IR 14 vizh(it6 berendezés (minden Z és ZP
modellhez)

KUlonleges elektrodak (igény szerint)

65 mm eltolasu elektrodatartok

Hosszu elektréodatartok

Rudtartdk 100 mm-es rudakkal

Kétlépéses pedal lehetdsége: nyomas
hegesztés nélkul, majd hegesztés a masodik
|épés megnyomasa utan

Dupla pedal lehet8sége, hogy gyorsan
hasznalhass két kulonboz8 hegesztési

programot
Z-7P Z18 Z28 Z18 728
ZP 18 ZP 28 ZP 18 ZP 28
A MIN. mm 250 250
mm 600 600 L1 mm 492 492
mm 215 215
mm 135 135
21 Min mm 6060
@ mm 40 40
@ i 2 21 L2 mm 570 570
@ mm 16 16
@2Min - mm 85 85
10% 10%
Z18 Z28 316
TECHNIKAI ADATOK o8 b8
Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz \ 400 400
Névleges teljesitmény kVA 15 25
. s s . , 7 % %
Maximalis hegesztési teljesitmény kVA 23 41,6 1:10 1:10,
Telepitett teljesitmén kVA 11 14 ==
g / 912 |
Csatlakozo kabelek keresztmetszete  mmp 10 10
; ——— Standard elektroda Elektréda az also karhoz
Késleltetett biztositek A 32 40 préselt elektréda kivitelben
Nyitott dramkari fesziltség \V, 2,6 3,5
Révidzarlati dram KA 10,2 13,8
Maximalis hegeszt6aram KA 8,2 11
Maximélis elektrédaerd (6 bar) daN 300 300
Vizfogyasztas 300 kPa (3 bar) [/min 3,8 3,8
2mm 760 760
Méretek > mm 330 330
M mm 1200 1200
Sdly kg 104 118
Egyéb feszUltségek igény szerint
e ~® www.synergic.hu
SYNERGIC ynere
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ALLITHATO MAGASSAGU KARRAL
RENDELKEZO PONTHEGESZTG
GEPEK ALSO KAR

A K és KP sorozatu ellendlldsos ponthegesz-
t6 gépek sokoldaliak, robusztusak és
konnyen kezelhetdk, igy a legjobb hegeszté-
si eredményeket biztositjak  minden
hegeszthet6 fém esetén, és idedlis megol-
dast jelentenek a kulonféle ponthegesztési
alkalmazasokhoz. A K és KP modellek
lehet8vé teszik az alsé kar magassaganak
és oldaliranyud elhelyezkedésének beallita-
sat is. A K modellek mechanikus pedallal
mUkodnek, mig a KP modellek pneumatiku-
san, elektromos pedallal Gzemeltethetdk.

I~ ac DG
J>

Kivalé hegesztés minden hegeszthetd fém esetén
Hegeszt8aram és id§ elektronikus bedllitasa

Szinchonizalt gyujtas SCR csoporttal és faziseltoldsos hegesz-
téaram beallitdssal az induldsi atmenet kikliszobolésére

Csokkentett fogyasztas
Viz hiitéses karok

Viz hiitéses rézelektrodatartok allithatd magassaggal

Onkend pneumatikus alkatrészek, amelyek megakaddalyozzak
az olajlerakddasokat, és védik a kdrnyezetet a szennyezddé-

sektdl (KP)

Magas foku sokoldalisag a kulonbdzé munkakonfigu-
raciok révén
Allithaté magassagl alsé kar, amely elforgathatd
hosszabb elektrédatartéd hasznalatahoz (Opcionalis
K/KP, fig.5)

o 1

5 - Opciionalis

SYNERGIC®
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WS 402 ELEKTRONIKUS VEZERLES

A hegesztési id8 periddusonként allithatd

Egyedi vagy ismételt ponthegesztési lehet&ség

Haldzati feszlltségingadozas automatikus kompenzalasa
Hibakijelzés a hegesztési ciklus alatt

Hegesztés/Nem hegesztés valasztégomb

24V DC tapfeszUltségli magnesszelep

50/60 Hz frekvencia automatikus felismerése

24V AC tapfeszultségl elektronikus vezérlés

2 hegesztési program (2 id6, 2 aram) lehet8ség dupla pedallal

(opcionalis)
Z-7ZP Funkciék WS 402
a Squeeze id6 .
¢ Nyomdskapcsolat
F(N) [ t(s) b Felmend id6
q-o* Hegesztési id6
Li(A) 1 t(s) i1-i* Hegesztéaram
a [ d |e d Tartasi id6
h e SzUnetid6
L(A) b t(s)
apfT o g e *i5- ¢ csak dupla pedal hasznélata esetén érheto el

Az elektrédaerd allithatd rugds anyaval, KP esetén pedig légnyo-
masszabalyozé manométerrel is

Az elektrédahézag konnyen allithatd az elektrodatarték mozgatasa
nélkul

K - KP ALSO KAR PRESELT
ELEKTRODAVAL FELSZERELVE

Amikor az also kar préselt elektrédaval van
felszerelve, egy hosszu elektrodatarto is
szUkséges a felsd karon.

K - KP OPCIO

SYNERGiC® www.synergic.hu
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KIEGESZITOK
IR 14 vizh(it6 berendezés (csak K/ KP 22 és 28
modellekhez)
Kulénleges elektrodak (igény szerint)
65 mm eltoldsu elektrédatartdk
HosszU elektrédatartdk
Rudtarték 100 mme-es rudakkal
Kétlépéses pedal lehet8sége: nyomas hegesz-
tés nélkul, majd hegesztés a masodik 1épés
megnyomasa utan
Dupla pedal lehet8sége, hogy gyorsan hasznal-
hass két kulonboz8 hegesztési programot

e

WA
A

K- KP K22 K28 K48
KP22 KP28 KP48
A mm 455 455 490
o mm 600 600 700
A (Opcionélis) mm 800 800 1000
o B MIN. mm 173 168 163
. MAX. mm 410 443 438
S f C mm 255 255 285
T )
[ 10 ] @ mm 40 45 50
@ 7]
= e—— 2 mm 21 21 25
A
oy @ mm 16 16 16
] 10% 10% 10%

K22 K22 K 28 K 28 K 48 K 48 K 48

KP 22 KP 22 KP 28 KP 28 KP 48 KP 48 KP 48
A mm 455 600 455 800 490 700 1000
L1 mm 252 397 252 597 257 467 767
@2 9 @1 Min mm 60 60 63 63 65 65 65
o3 L2 mm 280 429 289 643 295 505 805
@2 Min mm 85 85 90 90 98 98 98
B mm 397 542 402 747 427 637 937
@3 Min mm 180 180 185 185 205 205 205
K22 K28 K48
TECHNIKAI ADATOK KP22 KP 28 KP48
Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz V 400 400 400
Névleges teljesitmény kVA 20 25 45
Maximalis hegesztési teljesitmény kVA 36,5 54,7 75
Telepitett teljesitmény kVA 12 14 24
Csatlakozo kabelek keresztmetszete mm@ 10 16 25
Késleltetett biztositék A 25 36 63
Nyitott dramkori fesziltség V 3,5 4,2 52
Rovidzarlati dram kA 11,6 14 17,8
Maximalis hegeszt6aram kA 9,3 11,2 14,2
Maximadlis elektrédaerd (6 bar) daN 180 300 280
Vizfogyasztas 300 kPa (3 bar) [/min 3,8 3,8 3,8
mm 980 980 1020
Méretek mm 330 390 390
mm 1200 1250 1250
Suly kg 120 167 194
Egyéb feszUltségek igény szerint
SYNERGiC® www.synergic.hu
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VERTIKALIS LOKETU PONTHEGESZTOK

A PPS modellek, amelyeket kifejezetten ponthe-
gesztési munkakhoz fejlesztettek ki, teljes mérték-
ben kielégitik a legnagyobb ipari termelési
alkalmazasok széles korét. Mikroprocesszoros
vezérléssel vannak ellatva, és igény szerint kulon-
leges konfiguraciokban is szallithatdk, vagy opcio-
nalis biztonsagi egyidejd nyomdgombos kulsd
egységgel felszerelhetok.

PPS 125

1~ ac  DIGITAL
=

PPS 35-60
Also kerek kar allithaté magassaggal és oldalsé
allitassal
Az als¢ kartarto bedllithatd nagyobb karhézag
hasznalatahoz

PPS 125

Felsd fej alacsony surlddasu hajtérendszer a
precizids hegesztéshez

Kivalé hegesztés minden hegeszthetd fém esetén

Szinchronizalt gyujtas SCR csoporttal és faziseltolasos
hegeszt8aram bedllitdssal az induldsi atmenet kikliszobolé-
sére

SCR csoport termosztatikus védelemmel

Magas hegeszt8aramok alacsony fogyasztas mellett

Onkend pneumatikus alkatrészek, amelyek megakadalyozzak
az olajlerakddasokat és védik a kdrnyezetet a szennye-
z8anyagoktol

Viz hltéses masodlagos aramkor, azaz elektrodak, elektroda-
tartok és transzformator a tulmelegedés elkertlése érdeké-
ben

Viz hiitéses rézelektrodatartok allithatd magassaggal

Az elektrédaerd allithatd egy nyomascsokkentd csoport
segitségével, amely manométerrel és sz(lrdvel van felszerelve
a leveg@ben |év8 szennyez&dések automatikus eltavolitasa-
hoz

Afelsd elektrdda mozgdsa egy onkend kettds hatasu
pneumatikus hengerrel torténik, amely sebességszabalyozoé-
val, végallas-csillapitéval és hangtompitéval rendelkezik a
sUritett levegd kiengedéséhez

Kézi szelep a felsé fej nyomas nélkuli leeresztéséhez a
tisztitas, kdzpontositas és az elektrodak karbantartasa soran

Magnesszelep a hegesztbhenger vezérléséhez
Vészledllitd gomb

%@SYNERGiC®
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WS 708 ELEKTROMOS VEZERLES

FK M D t
F(N) t
r—ﬂ"—"l,*i
,..I‘L/.‘iﬁﬂ.

W A7 I .
: g :
Fla b| d|e| g g 9l m

FUNKCIOK WS 708

El6-6sszeszoritasi idd
Osszeszorftasi id§
Nyomaskapcsolat
Elémelegitési idd
HUitési id6

Felmend id6
Hegesztési idd

8 program

Félig periddusos hegesztésiidé
Elémelegitd aram

Két 24 V DC magnesszelep
50/60 Hz frekvencia

Halozati feszlltség kompenzacio =
Hibalizenet HegesztGaram

0o —~®® QO N T W

Hegesztés/Nem hegesztés kapcsold h Pulzus intervallum id6
Egyedi vagy tobb pont i Tartdsi id6
| Ciklus végi kontaktus
m SzUnetid6
OPCIONALIS
PPS PPS 35 PPS60 PPS 125 . . T . I
Biztonsagi egyidejli nyomogombos kulsé
g A mm 395 435 500 egység (opcionalis)
A (Opciondlis) b § 650 700 Kiilénb6zé hosszUisagu karok (opcionalis)
_ﬁ 5 MIN. mm 140 180 170 ) ) T §
@ MAX.  mm 400 510 320 Alsé karok préselt elektrodaval (csovek
i . MIN. 690 615 710 \k/]agy dobozok be,helyezgsehez) és
MAX. 950 945 360 0sszabb elektrodatarto
o S — @mm 50 60 88
A
e omm 30 35 35
PPS
TECHNIKAI ADATOK 35 60 125
Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz V 400 400 400
Névleges teljesitmény 50%-nal kVA 35 60 125
Rovidzarlati teljesitmény kVA 86 142 368
Maximalis hegesztési teljesitmény kVA 69 113 294 Nyomaégombos kiilsé egység
Telepitett teljesitmény kVA 20 38 80
Csatlakozo kabelek keresztmetszete mne 25 35 95
Késleltetett biztositék A 63 100 250
Nyitott dramkori feszlltség Vv 4,5 59 11,5
Révidzérlati dram KA 19 24 32
Maximalis hegeszt6aram kA 15,2 19,2 25,6
Termikus masodlagos aram 100%-nal kA 3,9 7,2 7,68
Munkaloket mm 60 65 100 i b TIETOR
Maximadlis elektrédaerd (6 bar) daN 230 470 900
Vizfogyasztas 300 kPa (3 bar) nyomason |/min 6 7 8
) 2mm 1005 1070 1370 gleytroda PPS35/60  Elektroda PPS 125
Méretek >mm 410 430 420
Tmm 1425 1520 1750
Suly kg 200 335 700
SYNERGiC® www.synergic.hu
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FUGGOLEGES LOKET( PONT- ES
PROJEKCIOS HEGESZTOGEPEK

A PPN modellek alkalmasak mind pont-, mind projekci-
0s hegesztési munkakra, és teljes mértékben kielégitik

a legnehezebb toémeggyartasi ipari alkalmazasok ‘r
széles korét. Mikroprocesszoros vezérléssel és bizton- , -
sagi egyidejd oldalsd gombokkal vannak felszerelve. é"’ , -

Igény esetén specidlis vezérlésekkel és kulonbozd
konfiguraciokban is szallithatok.

1~ ac  DIGITAL
=

Kivalé hegesztés minden hegeszthetd fém esetén

Szinchronizalt gyujtas SCR csoporttal és faziseltolasos hegesztéaram
beallitdssal az induldsi atmenet kikiszobolésére

SCR csoport termosztatikus védelemmel
Magas hegesztési aramok alacsony fogyasztas mellett

Az elektrédatartok gyors és egyszer( nyitasanak koszonhetden a
beallitasi idé csokkenése anélkul, hogy a masodlagos aramkorbe
beavatkozndnak (szabadalmazas alatt)

Onkend pneumatikus alkatrészek, amelyek megakadélyozzak az
olajlerakddasokat és vedik a kornyezetet a szennyezédésektol

Viz hiitéses masodlagos aramkor, beleértve az elektrodakat, elektréda-
tartokat, feszit6lemezeket és transzformatort, hogy elkertljék a tulmele-
gedést

Viz hiltéses rézelektrodatartok allithatdé magassaggal

Az elektrédaerd allithatd egy nyomascsokkentd csoport segitségével,
amely manométerrel és szlirével van felszerelve a leveg8ben [év6
szennyez8dések automatikus eltavolitdsahoz

A fels@ elektréda mozgasa onkend, kettds hatasu pneumatikus henger-
rel torténik, amely sebességszabalyozdval, végallas-csillapitdval és
hangtompitéval rendelkezik a sUritett levegd kiengedéséhez

Magnesszelep a hegesztbhenger vezérléséhez

n + Biztonsagi ciklusinditas egyidejd oldalsd gombokkal vagy, csak akkor, ha
m az operator biztonsagos korulmények kozott dolgozik, elektromos

k — . pedallal. A két lehet8ség kozott egy eltavolithato kulccsal rendelkezd

' valasztokapcsolo segitségével lehet donteni

Vészledllitd gomb

SYN ERGiC® www.synergic.hu
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PPN 63
FELSZERELTSEG:

Alsé kerek kar allithaté magas-
saggal és oldalso allitassal

Elektrodatartok  elektrodakkal
ponthegesztéshez, valamint a
rudhegeszté  tarték  konnyd
felszerelési lehet8sége projekci-
0s hegesztéshez

Az alsé kartartdé  nagyobb
karhézag hasznalatahoz allitha-
t6

Ponthegesztés (A)

Projekcids hegesztés rudakkal
haléhoz (B)

IGENY SZERINT RENDELHETO:

KUlonbozd hosszusagl  karok
(opcionalis)

Als¢ karok préselt elektrodaval
(csovek vagy dobozok behelye-
zéséhez) és hosszabb elektré-
datartd a fels6 karon (opciona-
lis)

Kulonleges valtozat csak feszits-
lemezekkel projekcios hegesz-
téshez (PPN 63) (C)

PPN 83 - 103 - 153 - 253

Minden modell dllithaté magassagu alsé
feszitélemezzel van ellatva, amely
T-hornyokkal rendelkezik, lehetévé téve
a rudhegeszt6 tartok, elektrodatartok
vagy barmilyen specidlis szerszam gyors
felszerelését egy adott alkalmazashoz. A
feszitélemezek kozotti hézag konnyen és
gyorsan allithaté a masodlagos aramkor
modositasa nélkll (szabadalmazas alatt).

Kézi szelep a felsé fej nyomas nélkdli
leeresztéséhez tisztitdshoz, kozpon-
tositashoz és az elektrodak altalanos
karbantartasahoz

Felsd fej alacsony surlédasu hajto-
rendszer a preciziés hegesztéshez
(kivéve PPN 83)

A) Ponthegesztés
B) Rudhegesztés halohoz

C) Projekcios hegesztés

SYN ERGiC® www.synergic.hu
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EGYENI VALTOZATOK

FUNKCIOK WS 708 WS 3000 AC FILIUS MULTI

El6-6sszeszoritasi id6 . .

Osszeszoritasi idé . o 5
El6melegitési idé . . .
Elémelegitési aram . . .
HUtési idé . . 0
Felmen6 id6 . . 0
Hegesztési id6 . . 0
Hegesztéaram . 5 o
Y5 periddusos hegesztési idd . . .
Hegesztési id6 2 (2 pedalos verzid) . . .
Hegesztéaram 2 (2 pedalos verzid) . . .
Pulzus intervallum idé . . .
Pulzus szam . . 0
Utémelegitési idd . 0
Utémelegitési dram . .
Tartasi idé . . 0
Szinetidd . . 0
Automatikus ismétlés . . .
Program szédma 8 100 32
Hegeszt6aram kijelzése . o
Hatarfigyelés . .
Allandé dram .
Halézati feszultség kompenzacio . . .
Hibatzenet . . 0
Pontszamlald . .
Nyomaskapcsolat . . .
Ciklus végi kontaktus . . .

@l SYNERGiC® www.synergic.hu
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PPN 63 PPN 63 83 103 153 253
A mm 435 400 400 400 445
0 o MIN. mm 650 650 650 650 650
A (Opcionalis)
|-'='=’:=1'||°] MAX.  mm 750
N B mm 445 445 445 490
. c MIN. mm 180 145 145 145 200
MAX.  mm 510 300 300 300 330
D MIN. 615 800 800 800 865
a MAX. 945 955 955 955 995
A l @ mm 60 = = =
et @mm 35 30 35 35 35
PPN 83 -103 - 153 - 253 t @ mm 19 19 s 5 75
N i
g Emm 150 180 180 200
[mir={5| T
T =i
o Fmm 150 180 180 200
- o ‘ ‘ ‘
G
) G mm 63 63 63 63
e A
8 ! T 2 3 3 3
fx PPN
MUSZAKI ADATOK
63 83 103 153 253
Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz \% 400 400 400 400 400
Névleges teljesitmény 50%-nal KVA 60 80 100 150 250
Rovidzarlati teljesitmény KVA 142 266 366 575 763
Maximalis hegesztési teljesitmény KVA 113 210 293 460 610
Telepitett teljesitmény KVA 38 65 78 120 195
Csatlakozé kabelek keresztmetszete mme 35 50 50 95 120
Késleltetett biztositék A 100 150 200 300 500
Nyitott dramkori feszlltség V 59 8,3 9,4 11,5 12,5
Révidzarlati aram kA 24 32 39 50 61
Maximalis hegesztéaram kA 19 25 31,2 40 49
Termikus masodlagos aram 100%-nal kA 7,2 6,8 7.5 10,1 14,2
Munkaloket mm 65 100 100 100 100
Maximalis elektrédaerd (6 bar) daN 470 736 900 1200 1884
Vizfogyasztas 300 kPa (3 bar) nyomdson [/min 7 8 8 8 8
2mm 1070 1115 1115 1170 1210
Méretek > mm 430 400 400 400 460
mm 1520 1650 1650 1800 1800
Suly kg 335 560 580 610 900

Egyéb feszlltségek igény szerint

SYNERGIC®
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EGYENARAMU HAROMSZAKASZOS ELLENALLASOS
PONT-/PROJEKCIOS HEGESZTOK

A PPN 3F CC modellek mind pont-, mind projekcids hegesztéshez alkalma-
sak, és teljes mértékben megfelelnek a legkifinomultabb és legnehezebb
tomeggyartasi ipari alkalmazasoknak. Jellemz8iknek kdszonhetéen idedlis
megoldast jelentenek az aluminium és mas, hagyomanyos ellenallasos
hegeszt6berendezésekkel nehezen hegeszthetd anyagok ponthegeszté-
séhez. Mikroprocesszoros vezérléssel, egyidejl biztonsagi oldalso
gombokkal és magnesszeleppel vannak felszerelve, igény esetén pedig
kulonb6zd konfiguraciokban és specidlis vezérlésekkel is szallithatok.

3~ DC DIGITAL
y= + - (387

EGYENARAM 3-FAZISU HALOZATI ELLATAS
Magas mindségli hegesztési kotések - R
u2

Nagy teljesitmény projekciés hegesztéshez u :IUN TL” L

Nagy teljesitmény hosszabb karokkal torténd E s
hegesztéshez > ’_I|L

A karok kozotti magneses anyagok jelenléte E o T
nem befolyasolja a hegesztést T « f I|L

Hosszu elektréda élettartam

~

Legmagasabb hatékonysag

Csokkentett hegesztési idd Kiegyensulyozott teljesitményfelvétel a harom haldzati fazison

Alacsony primer fogyasztas
Magas teljesitménytényezd és kimenet
Alacsonyabb villamosenergia-koltségek

Viz hiitéses masodlagos aramkor, hogy elkertlje az elektromos alkatrészek
tUlmelegedését

Onkend pneumatikus alkatrészek, amelyek megakadélyozzék az olajleraké-
dasokat és védik a kornyezetet a szennyezddésektd|

Biztonsagi ciklusinditas egyidejl oldalsé gombokkal, vagy alternativaként
elektromos pedallal, amely csak akkor valaszthato, ha az operator biztonsa-
gos kortlmények kozott dolgozik. A két lehetdség kozott egy eltavolithatd
kulcsos valasztdkapcsold segitségével lehet donteni

Vészledllitd gomb

Minden gép allithatd magassagu alsé feszitélemezzel van felszerelve, amely
T-hornyokkal rendelkezik a ridhegeszté tartok, elektrodatartok vagy
barmely specidlis szerszam gyors felszereléséhez
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CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

A feszitblemezek hézaga konnyen és gyorsan
allithatd anélkul, hogy a masodlagos aramkorbe
be kellene avatkozni (szabadalmazas alatt)

Felsd fej alacsony surlodasu linearis hajtérend-
szer a nagyon preciz hegesztéshez

Kézi szelep a felsé fej nyomas nélkuli leereszté-
séhez a tisztitdshoz, kdzpontositashoz és az
elektrodak altalanos karbantartdsahoz

Magnesszelep a  vizkeringés ledllitasahoz,
amikor a gépet kikapcsoljdk a halézatrol
Alkalmas olyan alkalmazasokhoz, amelyek nagy
hegesztési teljesitményt igényelnek, példaul
haléhegesztéshez

Magas hegesztési mindség és folyamatmegbiz-
hatdsag

Szinchronizalt gyujtas SCR csoporttal és fazisel-
tolasos hegesztéaram bedllitassal az indulasi
atmenet kikiszobolésére

SCR csoport termosztatikus védelemmel

Hatfazisu egyeniranyitd hid diddakkal, tulmele-
gedés és tulfeszultség elleni védelemmel

OPCIONALIS ES KULONLEGES VALTOZATOK

1. Allithatd kettds l6kethenger

2. Kettés egyidejl oldalsé gombkészlet és dupla pedal 2 programos hegesztési
ciklusokhoz

3. Hegesztési program gyorsvalasztd

Aramldsméré, amely ledllitia a hegesztési folyamatot elégtelen vizaramlas
esetén

Kétlépéses pedal: nyomas hegesztés nélkll, majd hegesztés a masodik 1épés
megnyomasa utan

0,5 bar alacsony nyomasU magnesszelep alkalmazasokhoz, ahol erre van
szUkség

Aranyos szelep a két nyomasszint kivalasztasahoz és szabalyozasahoz
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Max. 56
A) B)
INTEGRALT VEZERLOPANEL (A) SZAMITOGEP ALTALI TAVVEZERLES (B)
32/ 64 program - Haldzat akér 56 géphez + Tarolt adatfajlok
Alland¢ aramfunkcié * 64 program + Biztonsagi mentés fdjl
Aramhatar figyelés * Alland¢ aramfunkcio + Uzemi paraméterek szoftvere
Elémelegité aram - Aramhatar figyelés
Hékezeld dram + El8melegitd dram
Linearizalt Iéptetd funkcid + HObkezeld aram
Két 24 V DC magnesszelep - Linearizalt Iéptetd funkcio
Ardnyos szelep - Két 24V DC magnesszelep
Hegesztés/Nem hegesztés kapcsold + Aranyos szelep
Hibalzenet napld - Termelés fellgyelete
Hegesztés szamlalo + Hibalzenet napld
Haldzati fesziltség kompenzacid + Hegesztés szamlald
Egyedi vagy tobbpontos hegesztés - Haldzati feszlltség kompenzacio
Folyadékkristalyos kijelz8 - Egyedivagy tdbbpontos hegesztés
FUNKCIOK A-B
a  El6-6sszeszoritasi idd
b Osszeszoritasi id6
FK N+ :
u c  Nyomaskapcsolat
! d Elémelegitésiid6
e Htésiids
f  Felmendidd
F(N) t g Hegesztésiido
h  Pulzus intervallum idd
n Lefelé futdsiidd
[ (A) i { q Htésiidé
E L Lﬂ— p Hokezelésiid6
Elal|b|ldlel g g |alp| i m i Tartasiidé
c | Ciklus végi kontaktus
m  Szlnetidd
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CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

PPN 100 3F CC PPN 3F CC 100 160 260 360 460
A mm 500 445 445 445 445
| T A (Opcionalis) mm 700 650 650 650 650
] mm 490 490 490 490
| c MIN.  mm 235 200 200 200 250
ol MAX.  mm 390 330 332 350 400
i — D MIN.  mm 900 852 852 900 942
MAX.  mm 1055 982 982 1050 1092
""" @ mm 88 -—-
o
A o
r’:‘l::} @ mm 35 -- --
:mﬂ @ mm 25
PPN 160 - 260 - 360 - 460 3F CC
) F ) Emm == 200 200 250 250
H ‘ Fmm  — 200 200 250 250
G
= G mm 63 63 63 63
[(F=E]
T En T 3 3 4 4
TECHNICAL DATA PPN 3F CC
100 160 260 360 460
Haromfazisi bemenet 50/60 Hz V 400 400 400 400 400
Névleges teljesitmény 50%-nal kVA 100 160 250 350 450
Teljesitmény 100%-nal kVA 71 113 177 247 318
Rovidzarlati teljesitmény kVA 560 716 878 1350 2200
Maximalis hegesztési teljesitmény kVA 448 572 702 1080 1760
Csatlakozo kabelek keresztmetszete mmy 50 70 95 120 2x120
Késleltetett biztositék 160 200 250 300 400
Nyitott dramkori fesziltség 6,3 6,8 8 8,8 10
Rovidzarlati aram KA 60 72 90 106 140
Maximalis hegesztéaram KA 48 58 72 85 112
Termikus masodlagos dram 100%-ndl mm 100 100 100 100 100
Munkaloket daN 900 1200 1880 2400 3600
Maximalis elektrédaerd 600 kPa (6 bar) [/min 20 20 20 20 25
2mm 1480 1540 1540 1610 1610
Vizfogyasztas 300 kPa (3 bar) nyomason > mm 430 480 480 530 530
T mm 1800 1890 1890 2170 2300
Suly kg 1100 1210 1300 1410 1800

Egyéb feszUltségek igény szerint

SYNERGIC®

HEGESZTESTECHNIKA KFT.

www.synergic.hu



X-GUN /7 C-GUN AaseTECH

1~ ac DIGITAL
J

BEEPITETT TBANSZFORMI-'\TOBRAL
RENDELKEZO PONTHEGESZTO
PISZTOLYOK

Az X-Gun és C-Gun sorozatd pneumatikusan
mUkodtetett, felfliggesztett pisztolyok sokoldald-
ak, robusztusak és kénnyen kezelheték, igy bizto-
sitjdk a legjobb hegesztési eredményeket barmi-
lyen hegeszthet fém esetén, és idedlis megoldast
jelentenek barmilyen ponthegesztési munkahoz.

Hegesztésvezérlés kulon szekrényben maradékaram-eszkozzel ellatott
megszakitoval és vészleallitd gombbal

Szinchronizalt gyujtas SCR csoporttal és faziseltolasos hegesztéaram bealli-
tassal az induldsi atmenet kikliszobolésére

Csokkentett fogyasztas
Viz hltéses transzformator
Viz hiitéses karok, elektrodatartok és elektrédak

Gyroszkopos felfuggesztés zart csapdgyakon a kdnnyU pisztolyforgatas és
mandverezhetdség érdekében barmilyen helyzetben

Allithaté munkaloket

Ideiglenes extra Ioket a munkadarabok tertleteinek konnyd eléréséhez,
akadalyok leklzdésével is

Magas foku sokoldallisag minden alkalmazasban az 6sszes lehetséges
konfiguracio révén

Onkend pneumatikus alkatrészek, amelyek megakadalyozzak az olajlerakddé-
sokat és védik a kornyezetet a szennyez8anyagoktol.
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CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

C-GUN
o
O O
=3
(o)
N
(o]
\
X-GUN 340
Mind az egyenes (1. verzid), mind a £ = r
szogletes (2. verzid) karok elérheték ! 7 '
széles valasztékban és kulonbdzé hosszu- | -
sagban, 200 mm-tél egészen 600 mm-ig. | 0
s A
O
280 e
330 250
4@5 H 0
I o — - oy .
220 ||| o ul
| — J
e —( \@j_ HOM
a 220
s 590 60
400
650
o s 014
S 016 MIA— -~
[T~ | oM [/~ ___r
LY [ __ T |
220 T2 - /F
L g =) W L o \-i_l
A S
| [T T
= | _:_: N N A
X-GUN VERSION 1 1. Elektrédaerd 600 X-GUN VERSION 2
L (mm) 220 300 400 500 600 kPa (6 bar) L (mm) 220 300 400 500 600
L1 (mm) 155 235 335 435 535 nyomason L1 (mm) 155 235 335 435 535
(1)F(daN) 230 170 135 110 95 2. Karkeszletsulya (1)F(daN) 230 170 135 110 95
(2) P (kg) 2,7 35 4,6 5,7 67 3. Hegesztésiloket (2) P (kg) 2,7 35 4,6 5,7 6,7
3)Cs(mm) 0-24 0-30 0-38 0-46 0-55 4. I(_jelglenes extra (3)Cs(mm) 0-24 0-30 0-38 0-46 0-55
(4) Cl (mm) 57 73 93 112 131 loket (4) Cl (mm) 57 73 93 112 131
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CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

ERO - ROVIDZARLATI ARAM HEGESZTESI KAPACITAS (LAGYACEL)
250 25 4.00
500 \ R 50 3.50
\\ 3.00 \\
150 [ _ 15 250 ™~ i ~——
3 T ~\\ = 2 £ 200 Bt
~J]l - 150 [~
e
50 5 100
0 0 0.50
200 300 400 500 600 200 300 400 500 600
L [mm] L [mm]
— [ (X-GUN 18-28) e |5 (X-GUN 18) 50 (X-GUN 28) — X-GUN 18 - X-GUN 28
X-GUN ELEKTRODAK
Standard Specialis
38
216 214 o1 216 222 25
| |
ES 7 | | h 1k ]
fvg | % 9 I @ % t Qf" o
O
A ] ([
A B C D E F
X-GUN SPECIALIS VERZIOK
] 3 verziod
g I r— - "r1
[fo I — S — ——
@20
L /
U
o S M~
4 verzio - — ] N

5verzié

Alkalmas rudelemek
hegesztésére az
épitdiparban  (max.
8 mm atmérdig).

6 verzié
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ws708
HEGESZTESVEZERLES

Félig periddusos hegesztési idg
Egyedi  vagy  tobbpontos

hegesztés

Haldzati feszlltség automati-

kus kompenzalasa
2 program el6hivhatd

a

fogantyu kapcsoldvalasztéjardl

8 program aktivalhatd

és

hasznalhat¢ a vezérld billenty-

Uzetrél
Hibalzenetek

Hegesztés/Nem hegesztés

kapcsold
24V DC magnesszelep

50/60 Hz frekvencia automati-

kus felismerése

24V AC halozati tapellatas a

vezérléshez

FK MO ¢
|
F(N) N1t
| (A) 1N .
. O
E El b d|e g g q|tp| i m
FUNKCIOK WS 708
a  El6-6sszeszoritasi idd
b Osszeszoritésiid6
¢ Nyomaskapcsolat
d  Elémelegitésiidd
e  Hdtésiidg

f  Felmendidd

g  Hegesztésiidd
Hegesztéaram

h  Pulzus intervallum idé

i Tartasi id6

I Ciklus végi kontaktus

m  Szunetid6

MUSZAKI ADATOK

Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz
Névleges teljesitmény 50%-nal
Maximalis hegesztési teljesitmény
Telepitett teljesitmény
Késleltetett biztositék

Nyitott dramkori feszultség
Rovidzarlati daram

Maximalis hegeszt6aram
Munkaloket

Maximadlis elektrédaerd (6 bar)
Vizfogyasztas 300 kPa (3 bar) nyoméason

Méretek
Suly

Egyéb feszlltségek igény szerint

kVA
kVA
kVA
A
V
kA
KA
mm
daN
[/min
2 mm
> mm
*mm

kg

18
400
18
58
15
32
4,8
15
12
50
230

650
250

425
47

X-GUN
28
400
28
88
25
40
58
19
152
50
230

650
250

425
53

C-GUN

28
400
28
98
25
40
58
21

16,8
50 + 20

300

800

250

425
58

TARTOZEKOK
Pisztoly rugds kiegyensulyozd
Nyomascsokkentd szlrével és manométerrel
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1~ AC
==

VEGHEGESZTOK HUZALHUZO UZEMEKHEZ

Az N 3,N9,N 12 és N 22 véghegesztok kildnodsen huzalhtzo Uzemekhez lettek tervezve acél, réz, aluminium és rézridak Osszekoté-
sére, és alkalmasak minden alacsony UtemU alkalmazashoz. Minden modell rendelheté hékezel6 funkcidval. Az N 9-ben a pofak
nyitdsa és zarasa pedalokkal torténik, mig az N 3, N 12 és N 22 modellekben kézi karokkal mdkodtetheték.

Az N 3, N 9 és N 12 modellek alapfelszereltségként 4 kerekU kocsival rendelkeznek a kdnnyld mandéverezhetéség érdekében, mig az N
22 kérésre opcionalis szallitokerekekkel is felszerelhetd. Igény szerint az N sorozat 6sszes modellje rendelheté sorjazé csiszoldko-
ronggal. Az N 3 modellhez opciondlisan vilagitassal ellatott nagyitdlencse is elérhetd.

Manualisan mdkodtethetd

Hegesztési nyomas bedllitdsa
Hegesztési teljesitmény bedllitasa
Csapagyvezetds mozgathato pofa
Skalazott mérd a pofak nyitasanak
egyszer( bedllitdsahoz (N 3, N9 és N 12)
Elektronikus vezérlés a hegesztési
paraméterek beallitasahoz (N 22)

N12 - N 22 (D)

OPCIOK

Csiszolokorong magneses-h8kapcsoldval és
aramszunetvédelmi eszkdzzel

Négykerek( kocsi az N 22-h6z

Vilagitassal ellatott nagyitdlencse az N 3-hoz

Integralt IMET korflrészek specidlis kocsival az N 12 és
N 22 modellekhez

Integralt kézi ollok megerdsitett kocsival (N 9)
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Fo [ J 2 mm

| mn¥

: ([ J @ mm

CrNi = e

[ J @ mm

A | mn¥

[ J @ mm

cu | mn¥

cuz ([ J 2 mm

Hen | mn¥
KULONLEGES
VALTOZATOK

Flggdleges felfelé

min
0,5

0,5

0,8

0,5

0,5

iranyuld huzalhegesztés

(N/1 22 VERT)

N3
max
2,5
4,9
1.2
1.1

3.1

1.8
2,5
1.8
2,5

N9

min max

0,8 8
50

0,8 6
28

2 5
20
1,5 3,5
10
1,5 3,5
10

N 12

min max
2 14
150

2 9
65

2 8
50

2 6
28

2 6
28

min
3

3

N 22
max
18

250
16
200
12
110
8
50
14
150

N/I 22 VERT

TECHNICAL DATA

Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz
Névleges teljesitmény 50%-nal
Maximalis hegesztési teljesitmény
Telepftett teljesitmény

Csatlakoz¢ kabelek keresztmetszete
Késleltetett biztositék

Nyitott dramkori fesziltség
Rovidzarlati dram

Szoritéerd

Zomitéerd

Maximalis hegesztési kapacitas lagyacél esetén

Huzalatmérd

Méretek

Suly

Egyéb feszUltségek igény szerint

MIN.

MAX.

daN
daN
mm?

mm

2 mm
= mm

M mm

kg

N3

400
0,8

2,5
10

1.2
10
1.3
4,9
0,5
2,5
518
515
1145
52

N9
400

9,6

2,5
10
26
44
80
20
50
08

565
565
1100
80

N 12
400

18

2,5
10
2,4
10
200
80
150

14
770
660
1120

80

N 22
400
20
93
15
16
40
4.2
28
1000
300
250

18
800
600
1550
280

Csiszolokorong
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N 20

RS T=CH

CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

BETONACEL VEGHEGESZTOK

Kézzel mikodtetett véghegesztd, amelyet kifejezetten betonacél
rudak osszekotésére fejlesztettek ki. Allithatd munkamagassag
két szinten, hatulrdl elérheté pedalokkal, erés zomitéerdvel: ez a
berendezés Ugy lett kifejlesztve, hogy figyelembe vegye a tipikus
felhasznaldk mindennapi igényeit. Az N20 alapfelszereltségként
hékezeld funkcidval és négy kerékkel rendelkezik a konnyd szallit-

hatdsag érdekében.

Egyszer( hasznalat
Magas megbizhatdsag

Csapdgyakon mozgathatd pofa a nagyon preciz, alacsony
surlédasu csusztatashoz, ami biztositja a mindségi hegesz-

tést

1~ AC DIGITAL
J» -~

TECHNIKAI ADATOK

Egyszakaszos bemenet 50/60 Hz
Névleges teljesitmény 50%-nal
Maximalis hegesztési teljesitmény
Telepitett teljesitmény

Csatlakozo kabelek keresztmetszete
Késleltetett biztositék

Nyitott dramkori feszltség
Rovidzarlati dram

Szoritéerd

Zomitéerd

Huzaldtmérd

Méretek

Suly

Egyéb feszultségek igény szerint

kVA
KVA
kVA
mmy

KA
daN
daN

MIN. mm
MAX. mm
2mm
> mm

T mm

kg

20
400

20
88
15
16
63
44
25
400
250

22
800
880

1650
320

N 20-hoz valé pofakészlet
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