MATRIX AC/DC

A TOKELETES MEGOLDAS AC/DC TIG
HEGESZTESHEZ
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A MATRIX AC/DC rendkivul fejlett
technologiaval rendelkezé TIG aram-
forrasok, amelyek teljesen felhasznalo-
barat felllettel rendelkeznek, gy
lehetéve teszik az dsszes hegesztési
parameter teljes koru vezerleset.

AMATRIXAC/DC kivalod TIG hegeszté-
si teliesitményt nyujt minden féem
esetén, beleértve az aluminiumot és
otvozeteit is, a legnehezebb ipari és
karbantartasi alkalmazasok soran.

A MATRIX AC/DC kivalo teljesitményt
nyujt MMA hegesztésnél is, a legnehe-
zebb alap- és celluldzos elektrodakkal.
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Nagy pontossagu hegesztés

Kivalo hegesztesi teljesitmeny

Teljes TIG funkcio
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MATRIX AC/DC JELLEMZOI

+ TIG DC minimalis aramerésseg 1A-t6l / TIG AC minimalis aramerdsseg 3A-tol
- Alapfelszereltsegként pulzusmod, amely a vezérlésbe van integralva ,EASY PULSE" funkciokkal

- Kivalo TIG hegesztési tulajdonsagok

- HF gyujtas - Az intelligens HF gyujtas minden kértlmeények kozott pontosabb és gyorsabb ivgyujtast biztosit
- .Energiatakarekos” funkcio a hutéventilator és a pisztoly vizhUtésenek mukodtetésere csak szukseg eseten

- Avezerldpanel vedett a véletlen utdédesektol
- CsOkkentett suly és meéret, kdbnnyen hordozhato
+ TIG AC: elektrodapolaritasos ivgyujtas

- LIFT IVARAM - Lehetéség a kezddaram értékének beallitasara LIFT madban
+ MMA hegesztési mod most mar beallithatd MMA AC izemmodban

TIG RCT - Folyamatos coldTACK

Az RCT a Folyamatos coldTACK rdviditése; a TIG RCT folyamat
lehetdvé teszi, hogy kihasznaljuk a coldTACK minden elényét azaltal,
hogy az egyes coldTACK pontokat folyamatosan ismételjuk, igy hideg
és tokéletes hegesztési varratot érhetlink el.

A TIG RCT hasznalataval a hegesztési varrat sokkal hidegebb, mint

amit a Pulse TIG-gel el lehet émi, és ez az idedlis megoldas vékony
anyagok hegesztésére nagyon alacsony héatadassal. A TIG RCT
egyenaramu folyamat, amely valtéaramu hegesztésben nem érheté el.

KIJELZO VEZERLO

- Digitalis ampermeéro és voltmerd hegesztéaram eldbeallitas-
sal és az utolso olvasott értek megtartasanak funkcidjaval

- Hegesztési folyamat valaszto: TIG AC - TIG DC - TIG DC ,Lift"
- MMA DC - MMA AC

- Pulzus TIG hegesztés 0,5-t6l 2000 Hz-ig allithato, .EASY
PULSE" funkciokkal

- AC négyszogjel kiegyenlités és Balance Plus

+ AC negyszdgjel frekvencia beallitasa

- Volfram elektroda atméré elébeallitas a jobb ivgyujtas es
ivdinamika erdekeben

- Hullamforma valaszto: Négyszog - Kevert - Szinuszos -
Haromszdg

MMA FUNKCIOK

Allithaté Arc Force a legjobb hegesztési ivdinamika kivalasztasahoz
Allithato Hot Start a nehezen gyujté elektrodak ivgyujtasanak javitasahoz
Elektroda anti-sticking funkcio.
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coldTACK

Innovativ ponthegeszté eszkdz, amely preciz és biztonsagos kotést
biztosit minimalis hébevitel mellett.

A Multi-coldTACK funkcio lehetévé teszi a hideg ponthegesztést
gyors egymasutanban, igy tovabb néveli az egyes ponthegesztések
eloényeit.

A Perfect-Point funkcionak kdszénhetéen a coldTACK a legpontosabb
pontpozicionalast teszi lehetévé.
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CYCLE FUNKCIOK

A ,CYCLE" funkcio lehetéve teszi, hogy két elére beallitott arameértek
kozott folyamatosan valtson, egyszertien a pisztoly ravaszanak megnyo-
masaval. Ez a funkcio kuléndsen alkalmas kilonb6zé vastagsagu profilok
hegesztéséhez, ahol folyamatos arambeallitasra van sziikség.
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BALANCE PLUS

1(A) 1(A) —l
Lehetéseg mind az aram idétartamanak (1), mind az amplitudojanak (A) t -nr r—ﬂnT

fuggetlen beallitasara, akar pozitiv, akar negativ polaritas mellett, ezaltal
tokeletesen szabalyozva a behatolast és az ivtisztitast, mikdzben draszti-

kusan csokkenti az oldalso alavagasokat.

AC BALANCE PLUS
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HULLAMFORMAK - KULONLEGES TIG AC FUNKCIOK

. SOFT

SOFT Szinuszos hullam: simabb és lagyabb iv,

DYNAMIC
DYNAMIC Negyszogjel: nagy ivdinamika minden alkalmazashoz SPEED

SPEED

Kevert hullam: optimalis behatolas nagy
hegesztési sebességnél es alacsony
elektroda-fogyasztassal

CoLD
Haromszogjel: alacsony héatadas

csokkentett zajjal, idedlis kdézepes vastagsaghoz COLD cedkeriai deformictval

FREKVENCIA SZABALYOZAS AC-BEN

Az AC hullamformak frekvencia beallitasa jobb iranyithatosag érdekében, 1A A
a hohatas csokkentésevel, meélyebb behatolassal és kisebb elektroda
kopassal. A magas frekvencia lehetéve teszi nagyon vékony anyagok t t
kivalo eredmennyel tortend hegeszteset. Az alacsony frekvencia idealis
kdzepes vastagsagu anyagokhoz, vagy ha az élek eldkészitése nem
pontos.
MATRIX
TECHNIKAI ADATOK 2200 AC/DC 3000 AC/DC i 4100 AC/DC i 5100 AC/DC
TG MMA TG MMA 0 TIG MMA 0 TIG MMA
Egyfazisu bemenet 50/60 Hz v 230 +/-20% - - :
Haromfazistii bemenet 50/60 Hz ! v 400 +/-20% 3 400 +15% /-20% 3 400 +15% /- 20%
Bemeneti teljesitmény @ I2Max | KVA 56 6,2 9,0 96 : 19,0 24,7 : 26,0 31,0
Késleltetett biztositék (L eff) A 16 16 10 10 : 32 32 : 40 50
Teljesitménytényez6 / cos ¢ 0,99/0,99 0,99/0,99 0,93/0,99 094/099 | 0865/099 067/099 i 0,73/099 0,73/0,99
Hatasfok 0,81 0,83 : 0,86 E 0,87
Nyitott aramkari fesziiltség v 85 85 : 85 : 85
Aramtartomany A 1-220 10-180 1-300 10-250 1-400 10-400 1-500 10 - 500
A 100 % 140 120 210 190 : 350 350 : 400 400
Uzemi ciklus (40°C) A 60 % 180 150 250 220 : 400 400 : 500 500
A X% 220 (30%) 180 (30%) 300 (35%) 250 (40%) :
Szabvanyok EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
Védelmi osztaly IP 23S 238 23S 238 : 23S 23S : 23S 238
Méretek (H x Szx M) mm 465 x 185 x 390 495x185x 390 : 660 x 290 x 515 : 660 x 290 x 515
Suly Kg 155 19 : 53 : 54
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