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MATRIX HF

A TOKELETES MEGOLDAS DC TIG HEGESZTESHEZ
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A MATRIX HF rendkivul fejlett techno-
logiaval rendelkezé TIG hegesztd
aramforrasok, amelyek teljesen
felhasznalobarat felllettel rendelkez-
nek, igy lehetéve teszik az &sszes
hegesztési parameter teljes korl vezér-
lesét.

A MATRIX HF kivalo TIG hegesztési
teljesitmenyt nyujt szénacel, rozsda-
mentes acel, réz és otvozeteik eseten,
és alkalmasak a legnehezebb ipari
alkalmazasokhoz és karbantartashoz.

A MATRIX HF kivalo teljesitményt nyujt
MMA hegesztésben is a legnehezebb
alap és cellulézos elektrodakkal.

A MATRIX 2200 HF optimalizalja az
energiafogyasztast a PFC eszkozzel, igy
idealis valasztas, amikor teljesitmenyre
és hordozhatosagra van szikseg.

e Nagy pontossagu hegesztés
Kivalo teljesitmeény
Kivalo teljesitmeny
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MATRIX HF JELLEMZOI

TIG DC minimalis aramerdsseg 1A-tol

Alapfelszereltsegként pulzusmod, beépitve a vezerlésbe, ,EASY PULSE" funkcioval

Kivalo TIG hegesztési tulajdonsagok

HF GYUJTAS - Az intelligens HF gyujtas minden kértlmények kdzott pontosabb és gyorsabb ivgyujtast biztosit
.Energiatakarekos” funkcio a hutoéventilator és a pisztoly vizhUtésének mukddtetesere csak szukseg esetéen
Kulonleges TIG hegesztopisztolyok hasznalataval tavolrol is szabalyozhatok a hegesztési paraméterek kozvetlenul a

pisztolyrol
A vezerldpanel védve van a véletlen Utddesektol
Csokkentett suly es meret, konnyen hordozhato

Elektrodatipus-valasztas (csak MMA - MATRIX 3001 HF esetén)
Lehetdseg akar 99 hegesztési parameter tarolasara (kiveve MATRIX 3001 HF)
LIFT IVARAM - Lehetéség a kezddaram értékének beallitasara LIFT modban

TIG RCT - Folyamatos coldTACK

Az RCT a Folyamatos coldTACK roviditése; a TIG RCT folyamat
lehetévé teszi, hogy kihasznaljuk a coldTACK minden elényét ugy,
hogy az egyes coldTACK pontokat folyamatosan ismételjik, ezaltal
hideg és tokéletes hegesztési varratot érhetiink el.

A TIG RCT hasznélataval a hegesztési varrat sokkal hidegebb, mint
amit a Pulse TIG-gel el lehet érni, és ez az idedlis megoldas vékony
anyagok hegesztéséhez, nagyon alacsony hdéatadassal. A TIG RCT
egyenaramu folyamat, amely nem érhetd el véltéaramu hegesztés-
ben.
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coldTACK

Innovativ ponthegeszté eszkdz, amely preciz és biztonsagos kotést
biztosit minimalis hébevitel mellett.

A Multi-coldTACK funkcié gyors egymasutanban teszi lehet6vé a
hideg ponthegesztést, igy tovabb noveli az egyes ponthegesztések
elényeit.

A Perfect-Point funkcidonak készonhet6en a coldTACK a legponto-
sabb pontpozicionalast teszi lehetévé.
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Allithato Arc Force a legjobb hegesztési ivdinamika kivalasztasahoz
Allithaté Hot Start a nehezen gyujté elektrodak ivgyujtasanak javitasahoz
Elektroda anti-sticking funkcio.
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A .CYCLE" funkcio lehetévé teszi, hogy két elére beallitott aramérték
kozott folyamatosan valtson, egyszertien a pisztoly ravaszanak megnyo-
masaval. Ez a funkcid kiléndsen alkalmas kilénbézé vastagsagu profilok
hegesztéséhez, ahol folyamatos darambeallitasra van szikség.
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PULSE MODOK
SYN SYN PULSE
PULSE
FAST FAST PULSE
PULSE

A SYN PULSE szinergikusan generalja a
pulzus frekvenciat és az alaparamot

A frekvencia 0,5 Hz-tél 500 Hz-ig allithato

ULTRA ULTRA FAST

FAST A frekvencia akar 2000 Hz-ig is allithato

SLOW SLOW PULSE

PULSE Az aramot és a csucs/alap idét kulon lehet beallitani

MATRIX 2200 HF MATRIX 3000 HF MATRIX 4200 HF
MATRIX 2200 HF MATRIX 2600 HF MATRIX 3000 / 3001 HF MATRIX 4200 HF
TECHNIKAI ADATOK : :
: TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Egyfazisi bemenet50/60 Hz |V +/-20% | 230 : - 3 - -
Haromfazisi bemenet 50/60 Hz | V +/-20% ! - ; 400 ; 400 400
Bemeneti teljesitmény @ 12 Max | kVA ; 5,2 6,0 ; 6,7 96 : 85 85 16,8 19,2
Késleltetett biztositék (L eff) A : 16 16 3 10 10 : 10 10 16 16
Teljesitménytényezé / cos¢ | ©0,99/099 099/099 ! 095/0,99 095/099 | 0,96/099 0,95/0,99 0,95/0,99 0,95/0,99
Hatasfok i : 0,84 i 0,86 i 0,87 0,86
Nyitott aramkdéri fesziiltség \ ; 85 85 85 85
Aramtartomany ; A C1-220 10-180 ¢ 1-260 10 - 250 1-300 10-270 3-420 10 - 400
POAT00% 160 120 i 200 190 i 210 200 270 270
Uzemi ciklus (40°C) P OAB0% 190 150 i 230 220 i 250 230 340 340
POAX% 1 220(30%) 180 (30%) | 260 (40%) 250 (40%) | 300 (35%) 270 (35%) 420 (40%) 400 (40%)
Szabvanyok i : EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
Védelmi osztaly ; L 238 : 238 : 23S 23S
Méretek (H x Sz x M) foomm 465 x 185 x 390 : 495 x 185 x 390 : 495 x 185 x 390 560 x 220 x 425
suly L 14 : 175 : 175 25

VT 101 kocsi gazpalack és vizhitd
berendezés elhelyezéséhez
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VT 200 kocsi gazpalack és vizh(td
berendezés elhelyezéséhez
(@ MATRIX 4200HF-hez)

VT 401 kocsi gazpalack és vizhtd berendezés elhelyezéséhez
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