MATRIX X AC/DC

A TUKELETES MEGOLDAS AC/DC TIG HEGESZTESHEZ

A MATRIX X AC/DC nagy hatékonysa-
gu TIG AC/DC inverteres aramforrasok,
amelyeket a TIG hegesztési piac legfej-
lettebb és legkifinomultabb igényeinek
kielegitesere terveztek.

A MATRIX X AC/DC alapfelszereltseg-
kent rendelkezik az uj X VISION
interfésszel, amely egyszerl és teljes
koérl iranyitast és fellgyeletet biztosit
minden hegesztési paraméter felett.

Kivald tulajdonsagaik és a digitalis
vezérlés magas technologiai szintje
lehetéve teszi az iv tokeletes stabilita-
sat, ami nagy teljesitmenyl TIG hegesz-
tést biztosit a legbonyolultabb ipari
alkalmazasokban és  karbantartasi
munkakban is.

A MATRIX X AC/DC lehetéve teszi
mindenféle fém, beleértve az aluminiu-
mot es annak otvozeteit, TIG hegeszte-
set, valamint kivald teljesitmenyt nyujt
az MMA hegesztesben is, a legnehe-
zebb alap- és cellulozos elektrodakkal.

A PFC technologianak kdszonhetden az
egyfazisu MATRIX X 220 AC/DC
optimalizalja az energiafogyasztast, igy
ez a nagy teliesitményl aramforras
probléemamentesen hasznalhato 16
A-es biztositekos halozaton és aramfej-
leszté generatorokon is.
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MATRIX X AC/DC JELLEMZOI

TIG DC minimalis aramerdsseg 1A-tol, TIG AC kezddaram 3A-tol
Kivalo hegesztési tulajdonsagok TIG-ben minden anyaggal, valamint MMA-ban barmilyen elektrodaval, beleértve a

cellulozos elektrodakat is

Intelligens HF gyujtas, amely pontosabb és gyorsabb ivgyuijtast biztosit minden kérilmenyek kdzott
LIFT IVARAM - lehetéség a kezddaram értékének beallitasara LIFT modban
Az Up/Down TIG pisztolyok hasznalata lehetéve teszi, hogy kdzvetlenUl a pisztolyrol allitsd be a hegesztési paramétere-

ket és a tarolt munkakat
Csokkentett suly es meret, kdnnyen hordozhato
Vezerldallvany veddburkolat

Kompakt vizhuté berendezés integralhato az aramforrassal (opcionalis)

Egyszert automatizalas: TSA1 TIG készlet (opcionalis)

TIG RCT - Folyamatos coldTACK

Az RCT a Folyamatos coldTACK réviditése; a TIG RCT folyamat
lehetdvé teszi, hogy kihasznaljuk a coldTACK minden elényét azaltal,
hogy az egyes coldTACK pontokat folyamatosan ismételjuk, igy hideg
és tokéletes hegesztési varratot érhetlink el.

A TIG RCT hasznalataval a hegesztési varrat sokkal hidegebb, mint
amit a Pulse TIG-gel el lehet émi, és ez az idedlis megoldas vékony
anyagok hegesztésére nagyon alacsony hoéatadassal. A TIG RCT
egyenaramu folyamat, amely valtbaramu hegesztésben nem érheté el.

X VISION VEZERLO KIJELZO

X Vision vezerlo kijelzd ,ONE CLICK KNOB" kodoloval az dsszes

hegesztési parameéter elébeallitasara és felugyeletére:

HEGESZTESI MOD
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Felhasznalobarat feltlet

Digitalis ampermero és voltmeérd hegesztdaram eldbeallitas-

sal és az utolso olvasott erték megtartasanak funkciojaval
Hegesztesi mod .cycle”

Szemelyre szabott hegesztesi programok tarolasa es
visszahivasa

Lehetdseg munkak egyszert atmasolasara egyik geprél a
masikra USB-n keresztul

Elérehaladott beallitasi infografika
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coldTACK

Innovativ ponthegesztd eszkdz, amely preciz és biztonsagos kotést
biztosit minimalis hébevitel mellett.

A Multi-coldTACK funkcio lehetévé teszi a hideg ponthegesztést
gyors egymasutanban, igy tovabb néveli az egyes ponthegesztések
elonyeit.

A Perfect-Point funkcionak kdszonhetden a coldTACK a legpontosabb
pontpozicionalast teszi lehetévé.
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PULSE DC MOD
SYN PULSE ULTRA FAST
A SYN PULSE szinergikusan generalja a pulzus MAGAS PULZUSFREKVENCIA DC-BEN
PULSE . ) FAST A NREAER LDAEH =
frekvenciat és az alaparamot A frekvencia akar 2000 Hz-ig is allithato
FAST PULSE SLOW PULSE
PULSE A frekvencia 0,5 Hz-t6l 500 Hz-ig allithato e Az ramot és a csuics/alap idét
kulon lehet beallitani
BALANCE PLUS

tamanak (), mind az amplitudo- R
janak (A) fuggetlen beallitasara, u 150Hz [1117]
akar pozitiv, akar negativ polari- - 2 O O/ BALANCE
tas mellett, ezaltal tokéletesen T% + o
szabalyozva a behatolast és az

ivtisztitast, mikdzben drasztiku-

san csokkenti az oldalso alava-
gasokat. 0.255  0.5s
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HULLAMFORMAK - KULONLEGES TIG AC FUNKCIOK

————— SPEED

N oo . Kevert hullam: optimalis behatolas nagy
DYNAMIC  Negyszogjel: nagy ivdinamika minden alkalmazashoz SPEED hegesztési sebességnél és alacsony

elektroda-fogyasztassal

~——— SOFT _ALAC.  COLD
SOFT Szinuszos hullam: simabb es lagyabb iv. Haromszogjel: alacsony héatadas
csokkentett zajjal, idealis kozepes vastagsaghoz COLD cabkkentett deformacioval
: MATRIX X
TECHNIKAI ADATOK i 220 AC/DC i 300 AC/DC 400 AC/DC 500 AC/DC
: TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA

Egyfazisu bemenet50/60Hz |V +/-20% 230 - a _
Haromfazisu bemenet 50/60 Hz : V. +/- 20% B : 400 : 400 : 400
Bemeneti teljesitmény @ 12Max | kVA 56 62 90 96 190 47 1 260 310
Késleltetett biztositék (L eff) : A 16 16 10 10 32 32 40 50
Teljesitménytényezé / cos¢ 0,99/0,99 099/099 | 093/099 094/099 | 065/099 067/099 i 0,73/099 0,73/0,99
Hatasfok i 0,81 i 0,83 : 0,86 : 0,87
Nyitott aramkori fesziiltség 3 v 85 85 85 85
Aramtartomany LA 1-220 10-180  :  1-300 10-250 | 1-400 10-400 | 1-500 10 - 500

A 100 % 140 120 : 210 190 : 350 350 : 400 400
Uzemi ciklus (40°C) i AB0% 180 150 : 250 220 : 400 400 : 500 500

A X% 220 (30%)  180(30%) | 300(35%) 250 (40%) ‘ - -
Szabvanyok : EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
Védelmi osztaly ; IP 23S : 23S : 23S : 23S
Méretek (H x Sz x M) ;ommo 530 x 215 x 410 : 530 x 215 x 410 : 710 x 290 x 530 : 710 x 290 x 530
suly L 20 ; 215 ; 53 ; 54
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